
202208 改変等のため予告なく仕様を変更する場合があります。予めご了承いただきますようお願い申し上げます。改変等のため予告なく仕様を変更する場合があります。予めご了承いただきますようお願い申し上げます。

■ 熱可塑性樹脂用ハンドタップ ■



商品の特長

熱可塑性樹脂用ハンドタップ

WHPL2A

PL2

未来のためのエコアクション
品質に影響を与えない部位の仕上げ加工を
簡素にして環境負荷低減に取り組んでいます

（株） やまわエンジニアリングサービス　（株） やまわインターナショナルYAMAWAグループ

https://www.yamawa.com/jp

ご使用に際しての注意
◆破損する危険があるので、カバー・保護めがねなどを使用してください。
◆破損する危険があるので、適切な切削条件で使用してください。
◆巻き込まれることがありますので、工具の回転中は絶対に手袋を着用し
　ないでください。
◆落下した工具で足を負傷することがありますので、安全靴を着用してく
　ださい。

◆工具を機械に取り付ける際は、がたや振れがないようにしっかりと固定
　してください。
◆被加工材は加工中に動くことがないように、しっかりと固定してください。
　ひどい摩耗や刃欠けのある工具は使用しないでください。
◆切削中、高温発熱が予測され火災の危険がありますので防災対策を必ず行
　ってください。

*WHPL2A*

メーカー希望
小売価格（円）

※=特定流通品（受注生産品）
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呼び

めねじ奥に残る対策

切りくずが除去され、
残っていない。

HTにて加工 PL2にて加工

TY2.0ESMEN3
TY2.3ESMEN3
TY2.5FSMEN3
TY2.6FSMEN3
TY3.0GTMEN3
TY3.5HTMEN3
TY4.0ITMEN3
TY5.0KTMEN3
TY6.0MTMEN3
TY8.0NUMEN3

商品コード等級 食付き 溝数 TYPE
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2,270 
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形状及び寸法一覧表

加工条件の目安

TYPE：1 TYPE：2

・合成樹脂の中でも特にねじ立ての困難な熱可塑性樹脂用タップです。合成樹脂は熱伝導率が小さく、刃先に熱が
集中するので、工具摩耗が激しく、めねじを収縮させる特性があります。そのため、タップの精度をオーバサイズ
にし、窒化処理を施しています。また、切りくず残り対策として、刃形状を最適形状に設計しております。
対象被削材は、熱可塑性樹脂：ABS・POM・PC・PVC・HDPE等。

呼び タッピング速度の目安（m/min）

～1
～1.5
～1.5
～1.5
～2

M2
M2.3
M2.5
M2.6
M3

呼び タッピング速度の目安（m/min）

～2.5
～3
～4
～5
～5

M3.5
M4
M5
M6
M8
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